PCT/DEOO/02136 



PATENT COOPERAimi TREATY 

From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION OF ELECTION 

(PCT Rule 61.2) 


To: 

Commissioner 

US Department of Commerce 
united otaiBS raieni ana i raaernarK 
Office, PCT 

2011 South Clark Place Room 
CP2/5C24 

Arlington, VA 22202 
ETATS-UNIS D'AMERIQUE 

in its capacity as elected Office 


Date of mailing (day/month/year) 

07 May 2001 (07.05.01) 




International application No. 
PCT/DEOO/02136 


Applicant's or agent's file reference 
P01222WO 


International filing date (day/month/year) 
05 July 2000 (05.07.00) 


Priority date (day/month/year) 

27 August 1999 (27.08.99) 


Applicant 

WIRTZ, Peter et al 



1. The designated Office is hereby notified of its election made: 

| X| in the demand filed with the International Preliminary Examining Authority on: 

14 February 2001 (14.02.01) 



| "I in a notice effecting later election filed with the International Bureau on: 



2. The election | X j 

□ 



was 



was not 



made before the expiration of 1 9 months from the priority date or, where Rule 32 applies, within the time limit under 
Rule 32.2(b). 



The International Bureau of WIPO 


Authorized officer 






34, chemin des Colombettes 


Antonia Muller 




1211 Geneva 20, Switzerland 






Facsimile No.: (41-22) 740.14.35 


Telephone No.: (41-22) 338.83.38 




Form PCT/IB/331 (July 1992) 




DE0002136 



Copy for the designated Office (DO/US) 

PATENT COOPERAT^J TREATY 



PCT/DEOO/02136 



From the INTERNATIONAL BUREAU 



PCT 

NOTIFICATION RELATING TO PRIORITY CLAIM 

(PCT Rules 26bis.1 and 26bis.2 and 
Administrative Instructions, Sections 402 and 409) 


To: 

LIERMANN-CASTELL 

Gutenbergstrasse 12 L 

D-52349 Duren 

ALLEMAGNE 


Date of mailing (day/month/year) 

07 November 2000 (07.1 1 .00) 


Applicant's or agent's file reference 
P01222WO 


IMPORTANT NOTIFICATION 


International application No. 
PCT/DEOO/02136 


International filing date (day/month/year) 
05 July 2000(05.07.00) 


Applicant 

GKD GEBR. KUFFERATH GMBH & CO. KG et al 



The applicant is hereby notified of the following in respect of the priority claim(s) made in the international application. 

1.1 I Correction of priority claim. In accordance with the applicant's notice received on: , 
the following priority claim has been corrected to read as follows: 

["H even though the indication of the number of the earlier application is missing. 

I | even though the following indication in the priority claim is not the same as the corresponding indication appearing 
in the priority document: 

2. [X) Addition of priority claim. In accordance with the applicant's notice received on: 05 September 2000 (05.09.00), 

the following priority claim has been added: 

US 07 September 1999 (07.09.99) 60/152,689 

| | even though the indication of the number of the earlier application is missing. 

[ | even though the following indication in the priority claim is not the same as the corresponding indication appearing 
in the priority document: 

3. | | As a result of the correction and/or addition of (a) priority claim(s) under items 1 and/or 2, the (earliest) priority date is: 

4. Q Priority claim considered not to have been made. 

^] The applicant failed to respond to the Invitation under Rule 26bis.2(a) (Form PCT/IB/316) within the prescribed time limit. 

| The applicant's notice was received after the expiration of the prescribed time limit under Rule 26bis.1 (a). 

| The applicant's notice failed to correct the priority claim so as to comply with the requirements of Rule 4.10. 

The applicant may, before the technical preparations for international publication have been completed and subject to the 
payment of a fee, request the International Bureau to publish, together with the international application, information 
concerning the priority claim. See Rule 26bis.2(c) and the PCT Applicant's Guide, Volume I, Annex B2(IB). 

5. In case where multiple priorities have been claimed, the above item(s) relate to the following priority claim(s): 



6. A copy of this notification has been sent to the receiving Office and 
(53 to the International Searching Authority (where the international search report has not yet been issued). 
[X] the designated Offices (which have already been notified of the receipt of the record copy). 





The International Bureau of WIPO 
34, chemin des Colombettes 
121 1 Geneva 20, Switzerland 

Facsimile No. (41-22) 740.14.35 


Authorized officer 

Margret Fourne-Godbersen 

Telephone No. (41-22) 338.83.38 



Form PCT/IB/318 (July 1998) 



003640288 



ARTRAG UBER DIE INTERNATIOA.E ZUSAMMENARBEIT 
W AUF DEM GEBIET DES fllfENTWESENS 

PCT 

INTERNATIONALER RECHERCHENBERICHT 

(Artikel 18 sowie Regeln 43 und 44 PCT) 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 

P01222W0 


WEITERES siene Mitteilun 9 uber die Obermittlung des internatlonalen 

Recherchenberlchts (Formblatt PCT/ISA/220) sowie, soweit 
VORGEHEN zutreffend, nachstehender Punkt 5 


Internationales Aktenzeichen 

PCT/DE 00/02136 


Internationales Anmeldedatum 
(Tag/Monat/Jahr) 

05/07/2000 


(Friihestes) Prioritatsdatum (Tag/Monat/Jahr) 

27/08/1999 


Anmelder 

GKD GEBR . KUFFERATH GMBH & CO. KG et al . 



Dieser internationale Recherchenbericht wurde von der Internationalen Recherchenbehorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB 
Artikel 1 8 ubermittelt. Eine Kopie wird dem Internationalen Biiro ubermittelt. 

Dieser internationale Recherchenbericht umfaBt insgesamt _2 Blatter. 

|X| Daruber hinaus liegt ihm jeweils eine Kopie der in diesem Bericht genannten Unterlagen zum Stand der Technik bei. 



1 . Grundlage des Berichts 

a. Hinsichtlich der Sprache ist die internationale Recherche auf der Grundlage der internationalen Anmetdung in der Sprache 
durchgefuhrt worden, in der sie eingereicht wurde, sofern unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

| | Die internationale Recherche ist auf der Grundlage einer bei der Behdrde eingereichten Ubersetzung der internationalen 
Anmeldung (Regel 23.1 b)) durchgefuhrt worden. 

b. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotide und/oder Aminosauresequenz ist die internationale 
Recherche auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das 

|~| in der internationalen Anmeldung in Schriflicher Form enthalten ist. 

zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 
bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 
bei der Beh6rde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

Die Erklarung, daB das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den Offenbarungsgehalt der 
internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfaBten Informationen dem schriftlichen Sequenzprotokoll entsprechen, 
wurde vorgelegt. 

Bestimmte Anspruche haben stch als nicht recherchierbar erwiesen (siehe Feld I). 
Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung (siehe Feld II). 



2. 
3. 



□ 
□ 
□ 
□ 

□ 

□ 
□ 



Hinsichtlich der Bezeichnung der Erfindung 

[X] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 
| | wurde der Wortlaut von der Behorde wie folgt festgesetzt: 



Hinsichtlich der Zusammenfassung 

Fy] wird der vom Anmelder eingereichte Wortlaut genehmigt. 

wurde der Wortlaut nach Regel 38.2b) in der in Feld III angegebenen Fassung von der Behdrde festgesetzt. Der 
Q j Anmelder kann der Behdrde innerhalb eines Monats nach dem Datum der Absendung dieses internationalen 

Recherchenberichts eine Stellungnahme vorlegen. 

Folgende Abbildung der Zeichnungen ist mit der Zusammenfassung zu verdffentlichen: Abb. Nr. 5 



| | wie vom Anmelder vorgeschlagen Q keine der Abb. 

[X] weil der Anmelder selbst keine Abbildung vorgeschlagen hat. 
| | weil diese Abbildung die Erfindung besser kennzeichnet. 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 1) (Juli 1998) 



INTERN ATIONALER RECHERCHENBERICHT 



Internationales Aktenzelchen 

PCT/DE 00/02136 



a. Rlassirzierung des anmeldungsgegenstandes 
IPK 7 B01D39/12 B01D39/20 



Nach der Internationalen Patentklassifikation (IPK) Oder nach der nationalen Klassifikation und der IPK 



B. RECHERCHIERTE GEBIETE 



Recherchierter Mindestprufstoff (Klassiflkationssystem und Klassifikationssymbole ) 

IPK 7 B01D 



Recherchierte aber nicht zum Mindestprufstoff gehorende Veroffentlichungen, soweit diese unter die recherchierten Geblete fallen 



Wahrend der internationalen Recherche konsultierte elektronische Datenbank (Name der Datenbank und evtl. verwendete Suchbegriffe) 

EPO-Internal 



C. ALS WESENTLICH ANGESEHENE UNTERLAGEN 



Kategorie" 



^ezeichnung der Veroffentlichung, soweit erforderlicb unter Angabe der in Betracht kommenden Teile 



Betr. Anspruch Nr. 



A 
X 




933 825 A (SINTERED PRODOCTS LTD.) 
August 1963 (1963-08-14) 
tspiel III 

te 3, linke Spalte, Zeile 30 - Zeile 48 



8 105 081 A (BEKAERT SA NV) 

Juni 1983 (1983-06-01) 

te 1 -Seite 2; Anspruche 1,2 



US 5 679 441 A (LOSFELD R0NNY ET AL) 
21. Oktober 1997 (1997-10-21) 
Spalte 2, Zeile 30 - Zeile 41; Abbildung 1 



10-15 
1 



□ 



Weitere Veroffentlichungen sind der Fortsetzung von Feld C zu 
entnehmen 



Siehe Anhang Patentfamilie 



• Besondere Kategorien von angegebenen Veroffentlichungen 
•A' Veroffentlichung, die den allgemeinen Stand der Technik definiert, 
aber nicht als besonders bedeutsam anzusehen 1st 

■E" alteres Dokument, das jedoch erst am Oder nach dem internationalen 
An me Ide datum veroffentlicht worden 1st 

■|_" Veroffentlichung, die geeignet ist, einen Prioritatsanspruch zweifelhaft er- 
scheinen zu lassen, oder durch die das Verdffentlichungsdatum einer 
anderen im Recherchenbericht genannten Veroffentlichung belegt werden 
soil oder die aus einem anderen besonderen Grund angegeben ist (wie 
ausgefuhrt) 

'O* Veroffentlichung, die sich auf eine mundliche Offenbarung, 

eine Benutzung, eine Ausstellung oder andere MaRnahmen bezieht 

"P" Veroffentlichung, die vor dem internationalen Anmeldedatum, aber nach 
dem beanspruchten Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist 



' Spate re Veroffentlichung, die nach dem internationalen Anmeldedatum 
oder dem Prioritatsdatum veroffentlicht worden ist und mit der 
Anmeldung nicht kollidiert, sondern nur zum Verstandnis des der 
Erfindung zugrundeliegenden Prinzips oder der ihr zugrundeliegenden 
Theorie angegeben ist 

' Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 
kann a lie in aufgrund dieser Veroffentlichung nicht als neu oder auf 
erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet werden 

• Veroffentlichung von besonderer Bedeutung; die beanspruchte Erfindung 

kann nicht als auf erfinderischer Tatigkeit beruhend betrachtet 
werden, wenn die Veroffentlichung mit einer oder mehreren anderen 
Veroffentlichungen dieser Kategorie in Verbindung gebracht wird und 
diese Verbindung fur einen Fachmann naheliegend ist 

• Veroffentlichung, die Mitglied derselben Patentfamilie ist 



Datum des Abschlusses der internationalen Recherche 



6. Dezember 2000 



Absendedatum des internationalen Recherchenbericbts 



13/12/2000 



Name und Postanschrift der Internationalen Recherchenbehorde 
Europaisches Patentamt, P.B. 5818 Patentlaan 2 
NL - 2280 HV Rijswijk 
Tel. (+31-70) 340-2040. Tx. 31 651 epo nl, 
Fax: (+31-70) 340-3016 



Bevollmachtigter Bediensteter 



Plaka, T 



Formblatt PCT/ISA/210 (Blatt 2) (Juli 1992) 



INTERNATIONAL SEARCH REPORT 

Information on patent family members 



International Application No 

PCT/DE 00/02136 



Patent document 
cited in search report 



Publication 
date 



Patent family 
member(s) 



Publication 
date 



GB 933825 



NONE 



NL 8105081 
US 5679441 



A 
A 



01-06-1983 
21-10-1997 



NONE 



BE 1006452 
AT 141080 
AU 674369 B 
AU 5555994 A 
W0 9414608 
CA 2151477 
CN 1089548 A,B 

DE 69303932 D 

DE 69303932 
EP 0674582 
ES 2092883 
JP 8504692 



A 
T 



A 
A 



T 
A 
T 

T 



30-08- 
15-08- 
19-12- 

19- 07- 
07-07- 
07-07- 

20- 07- 
12-09- 
30-01- 
04-10- 
01-12- 

21- 05- 



1994 
1996 
1996 
1994 
1994 
1994 
1994 
1996 
1997 
1995 
1996 
1996 



Form PCT/ISA/210 (patent family annex) (July 1992) 



VERT 



G UBER DIE INTERNATIOnSCE ZUSAMMENARBEIT AUF DEM 
GEBIET DES PATENTWESENS 



PCT RECD 0 * DEC 2001 

INTERNATIONALER VORLAUFIGER PRUFU mS^ S 'ER I C fft^: 

(Artikel 36 und Regel 70 PCT) ^ ' | ' 



Aktenzeichen des Anmelders Oder Anwalts 
P0 1222 WO 


siehe Mitteilung uber die Ubersendung des intemationalen 
WEITERES VORGEHEN vorlaufigen Prufungsberichts (Formblatt PCT/IPEA/416) 


Internationales Aktenzeichen 
PCT/DEOO/02136 


Internationales Anme\6eda\um (Tag/Monat/Jahr) 
05/07/2000 


Prioritatsdatum (Tag/Monat/Tag) 
27/08/1999 



Internationale Patentklassifikation (IPK) Oder nationale Klassifikation und IPK 
B01D39/12 



Anmelder 

GKD GEBR. KUFFERATH GMBH & CO. KG et al. 



1 . Dieser internationale vorlaufige Prufungsbericht wurde von der mit der intemationalen vorlaufigen Prufung beauftragten 
Behorde erstellt und wird dem Anmelder gemaB Artikel 36 ubermittelt. 



2. Dieser BERICHT umfaBt insgesamt 6 Blatter elnschlieBlich dieses Deckblatts. 

S AuBerdem liegen dem Bericht ANLAGEN bei; dabei handelt es sich urn Blatter mit Beschreibungen, Anspruchen 
und/oder Zeichnungen, die geandert wurden und diesem Bericht zugrunde liegen, und/oder Blatter mit vor dieser 
Behorde vorgenommenen Berichtigungen (siehe Regel 70.16 und Abschnitt 607 der Verwaltungsrichtlinien zum PCT). 

Diese Anlagen umfassen insgesamt 9 Blatter. 



3. Dieser Bericht enthalt Angaben zu folgenden Punkten: 



I 


SI 


Grundlage des Berichts 


II 


□ 


Prioritat 


III 


□ 


Keine Erstellung eines Gutachtens uber Neuheit, erfinderische Tatigkeit und gewerbliche Anwendbarkeit 


IV 




Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 


V 




Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 


VI 


□ 


Bestimmte angefuhrte Unterlagen 


VII 




Bestimmte Mangel der intemationalen Anmeldung 


VIII 


□ 


Bestimmte Bemerkungen zur intemationalen Anmeldung 



Datum der Einreichung des Antrags 
14/02/2001 


Datum der Fertigstellung dieses Berichts 
30.11.2001 


Name und Postanschrift der mit der intemationalen vorlaufigen 
Prufung beauftragten Behdrde: 

^r- Europaisches Patentamt 

AiS D-80298 Munchen 
&J 1 Tel. +49 89 2399 - 0 Tx: 523656 epmu d 
Fax: +49 89 2399 - 4465 


Bevollmachtigter Bediensteter /P**™***^ 
Sembritzki, T (C ^ J 

Tel. Nr. +49 89 2399 8626 ^£2*^^ 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Deckblatt) (Januar 1994) 





INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/021 36 



I. Grundlage des Berichts 

1 . Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt wurden, geften im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70.17)): 
Beschreibung, Seiten: 

-j ,4,7-9 ursprungliche Fassung 

2,2a,3,3a,5,6 eingegangen am 25/09/2001 mit Schreiben vom 25/09/2001 



Patentanspruche, Nr.: 



2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich urn 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist (nach 
Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Ubersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht worden 
ist (nach Regel 55.2 und/oder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, daG das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daB die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 



1-13 



eingegangen am 



09/10/2001 mit Schreiben vom 05/10/2001 



Zeichnungen, Blatter: 



1/2,2/2 



ursprungliche Fassung 



Formblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VHI, Blatt 1) (Jul) 1998) 



INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/021 36 



4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebenen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen;sie sind diesem Bericht 
beizufugen). 

6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 

IV. Mangelnde Einheitlichkeit der Erfindung 

1 . Auf die Aufforderung zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung zusatzlicher Gebuhren hat der 
Anmelder: 

□ die Anspruche eingeschrankt. 

□ zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

□ zusatzliche Gebuhren unter Widerspruch entrichtet. 

□ weder die Anspruche eingeschrankt noch zusatzliche Gebuhren entrichtet. 

2. E3 Die Behorde hat festgestellt, daG das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nicht erfullt ist, und hat 

gemaG Regel 68.1 beschlossen, den Anmelder nicht zur Einschrankung der Anspruche oder zur Zahlung 
zusatzlicher Gebuhren aufzufordern. 

3. Die Behorde ist der Auffassung, daG das Erfordernis der Einheitlichkeit der Erfindung nach den Regeln 13.1 , 13.2 
und 13.3 

□ erfullt ist 

B aus folgenden Grunden nicht erfullt ist: 
siehe Beiblatt 

4. Daher wurde zur Erstellung dieses Berichts eine internationale vorlaufige Prufung fur folgende Teile der 
internationalen Anmeldung durchgefuhrt: 

G3 alle Teile. 

□ die Teile, die sich auf die Anspruche Nr. beziehen. 



Formbtatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Blatt 2) (Juli 1998) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/021 36 



V. Begrundete Feststellung nach Artikel 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkeit und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-13 

Nein: Anspruche 

Erf inderische Tatigkeit (ET) Ja: Anspruche 1 -1 3 

Nein: Anspruche 

Gewerbliche Anwendbarkeit (GA) Ja: Anspruche 1 -1 3 

Nein: Anspruche 



2. Unterlagen und Erklarungen 
siehe Beiblatt 



VII. Bestimmte Mangel der internationalen Anmeldung 

Es wurde festgestellt, daB die internationale Anmeldung nach Form Oder Inhalt folgende Mangel aufweist: 
siehe Beiblatt 



Fonmblatt PCT/IPEA/409 (Felder l-VIII, Btatt 3) (Juli 1998) 



INTERN ATIONALER VORLAUFIGER Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/02136 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen: 

D1 : NL-A-8 1 05 081 (BEKAERT SA NV) 1 . Juni 1 983 (1 983-06-01 ) 
D2: DE 1961050 A 

Punkt IV: 

Wegen der derzeitigen Formulierung des Verfahrensanspruches 9 liegt partielle 
Nicht-Einheitlichkeit vor (Regel 13.1 PCT), da sich nur der durch "insbesondere" 
eingeleitete Teil auf das erfindungsgemaBe Gewebe der Anspruche 1 -8 
riickbezieht, der eigentliche beanspruchte Schutzumfang jedoch erheblich breiter 
ist. Da ein Gewebe aus einer Kombination aus Draht und verseilten Einzeldrahten 
ohne Angabe der GroBenordnung und Faseranzahl bereits aus der D2 bekannt 
ist, ist der iiber den Ruckbezug mit den Anspriichen 1 -7 hinausgehende Bereich 
mit den ubrigen unabhangigen Anspriichen nicht durch eine gemeinsame 
erfinderische Idee verbunden. 



Punkt V: 

1. Neuheit 

Die vorliegende Anmeldung behandelt ein metallisches Geflecht, Gewirk oder 
Gewebe, bei dem zwischen Metalldraht ein Metallfasergarn eingearbeitet ist. 
Die D1 offenbart ein gesintertes Flachengefuge, welches bei der vorliegenden 
Anmeldung gerade vermieden werden soil, wohingegen die D2, die als 
nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, ein Geflecht aus Draht und 
verseilten Einzeldrahten offenbart (siehe D2, Seite 2. 3. Absatz bis Seite 3, 3. 
Absatz sowie Abbildungen). Der Gegenstand von Anspruch 1 der vorliegenden 
Anmeldung unterscheidet sich von D2 darin, daB die einzelnen Drahtfasern des 
Garns einen Durchmesser von weniger als 100 jam aufweist und ein Schnitt durch 
das Metallfasergarn mehr als 100 einzelne Fasern aufweist. Der Gegenstand von 
Anspruch 1 ist somit neu (Artikel 33(2) PCT). 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 1) (EPA-April 1997) 




INTERNATIONALER VORLAUFIGER 
PRUFUNGSBERICHT - BEIBLATT 



Internationales Aktenzeichen PCT/DE00/021 36 



2. 

2.1 



2.2 



Erfinderische Tatigkeit 

Bei den verseilten Drahten der D2 handelt es sich um eine kleine Anzahl von 
Einzeldrahten, wobei die verdrillte Struktur zu einer bestimmten 
Oberflachenrauhigkeit fuhrt, deren Aufgabe es ist, eine Verschiebung im Gefiige 
des Gewebes zu verhindern. Ein Durchmesser der Drahte wird nicht erwahnt. 
Im Gegensatz dazu, dient das feine Metallfasergarn in der vorliegenden 
Anmeldung in Kombination mit dem Metalldraht zur Herstellung eines stabilen 
Filtergefuges mit extrem feinen Poren, wobei auf weitere Stiitzgewebe verzichtet 
werden kann. Die Kombination aus einem Metallfasergarn aus iiber 100 
Einzelfasem des genannten Durchmessers und Metalldraht in einem Filtergewebe 
bzw. -geflecht ist aus dem vorliegenden Stand weder bekannt noch aus ihm 
ableitbar. Die in Anspruch 1 der vorliegenden Anmeldung vorgeschlagene Losung 
beruht daher auf einer erfinderischen Tatigkeit (Artikel 33(3) PCT). 

Die Anspruche 2-13 sind durch Ruckbezug vom Anspruch 1 abhangig und erfullen 
damit ebenfalls die Erfordernisse des PCT in bezug auf Neuheit und erfinderische 
Tatigkeit. Daruber hinaus scheint selbst ein Verfahren gemaB Anspruch 9 ohne 
die Einschrankungen des Anspruches 1 durch den vorliegenden Stand der 
Technik weder bekannt noch nahegelegt zu sein. 



Industrielle Anwendung 

Die industrielle Anwendbarkeit ist offensichtlich. 



Die Anspruche 9 und 13 enthalten Ruckbezuge auf die Anspruche 1-10, was 
offensichtlich falsch ist. Es wird davon ausgegangen, daB in beiden Fallen 
eigentlich nur die Anspruche 1-8 gemeint sind. 



Punkt VII: 



Formblatt PCT/Beiblatt/409 (Blatt 2) (EPA- April 1997) 
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Patentanspriiche: 

1. Gewebe, Geflecht oder Gewirk (1) aus Metall, insbesondere zur Filtrati- 
on, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen Metalldraht (2 bis 4) ein 
Metallfasergarn (5 bis 12) eingearbeitet ist, bei dem ein einzelnes Kapil- 
lar einen Durchmesser von weniger als 100 ptm, vorzugsweise weniger 
als 30 (im, aufweist, wobei ein Schnitt durch das Metallfasergarn (5 bis 
12) mehr als 100, vorzugsweise mehr als 500 einzelne Kapillare auf- 
weist. 

2. Gewebe, Geflecht oder Gewirk nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Metallfasergarn (5 bis 12) einen groBeren Durchmes- 
ser als der Metalldraht (3 bis 4) aufweist. 

3 . Gewebe, Geflecht oder Gewirk nach einem der vorhergehenden Anspru- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Metalldraht (2 bis 4) mit dem 
Metallfasergarn (5 bis 12) verwebt ist. 

4. Gewebe, Geflecht oder Gewirk nach Anspruch 3, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass der Metalldraht (2 bis 4) die Kette und das Metallfaser- 
garn (5 bis 12) den Schuss eines Gewebes bilden. 

5 . Gewebe, Geflecht oder Gewirk nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Metalldraht (2 bis 4) ein monofi- 
ler Draht ist. 
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6. Gewebe, Geflecht oder Gewirk nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass der Metalldraht (2 bis 4) eine glatte 
Oberflache (13, 14) bildet. 

7. Gewebe, Geflecht oder Gewirk nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
5 che, dadurch gekennzeichnet, dass das Gewebe, Geflecht oder Gewirk 

(1) eine Stiitzschicht (15) aus Metalldraht (16 bis 19), vorzugsweise mo- 
nofilem Draht, aufweist. 

8. Gewebe, Geflecht oder Gewirk nach einem der vorhergehenden Ansprii- 
che, dadurch gekennzeichnet, dass Metalldraht (22), vorzugsweise mo- 

10 nofiler Draht, das Gewebe, Geflecht oder Gewirk (1) zusammenhalt. 

9. Verfahren zur Herstellung eines Gewebes, Geflechts oder Gewirks, ins- 
besondere nach einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net, dass ein mit einer Haut umhulltes Metallfasergarn (5 bis 12) mit ei- 
nem Metalldraht (2 bis 4) zu einem Gewebe verwebt und anschlieBend 

1 5 die Haut entfernt wild. 

10. Verfahren nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, dass die Haut 
mit einer Flussigkeit entfernt wird. 

11. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 oder 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, dass das Gewebe zu einem Korper verschweifit wind. 

20 12. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch gekennzeich- 
net, dass als Metallfasergam (5 bis 12) und als Metalldraht (2 bis 4) E- 
delstahl verwendet wird. 
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13. Verwendung eines Gewebes, Geflechts oder Gewirks nach einem der 
Anspriiche 1 bis 10 fur die Tiefenfiltration. 
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Filtergewebeschichten Ubereinander gelegt, so dass die Partikel beim Durch- 
laufen der feinen Gewebeschichten nach unterschiedlichen Weglangen zu- 
riickgehalten werden. Dies fuhrt zu langeren Standzeiten der Siebe, da das 
Sieb erst dann vollstandig verstopft ist, wenn samtliche Sieblagen blockiert 
5 sind. 

Die Herstellung derartiger Siebe aus mehieren Lagen feiner Gewebeschich- 
ten ist jedoch sehr aufwendig, da mehrere feine Gewebeschichten produziert 
und miteinander verbunden werden mussen. 

Eine kostengunstigere Herstellungs weise eines zur Tiefenfiltration geeigneten 
10 Siebes sieht vor, dass auf einem Drahtgewebe MetaUfasern therm isch aufge- 
sintert werden und anschlieBend das Flachengefuge gewalzt wird (vgl. NL- 
A-8 105 081). Dadurch entsteht ebenfalls ein zur Tiefenfiltration geeignetes 
Flachengefuge, das jedoch den Nachteil hat, dass die Fasern nicht vollstandig 
homogen aufgebracht werden konnen und dadurch Unterschiede in der Dich- 
15 teverteilung entstehen. Das Sieb kann daher nicht optimal ausgelegt werden 
und dies fuhrt zu Kompromissen bei der Festlegung der maximalen Poren- 
groBe und der Ausnutzung der zur Verfugung stehenden Filterflache. 

Die gesinterten Flachengefuge haben dariiber hinaus den Nachteil, dass sie in 
Ofen erhitzt werden mussen und diese Ofen nur spezielle Abmessungen auf- 
20 weisen. Obliche Ofen haben beispielsweise eine Brehe von 600 mm oder 
1.200 mm und sind daher zu klein fur die Herstellung von Bahnen mit 3000 
mm Breite. Dies hat zur Folge, dass in der Praxis mehrere Platten aneinan- 
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dergeschweiBt werden. Dadurch entstehen jedoch Verhiste bei der nutzbaren 
Filterflache und Unebenheiten an der Oberflache des Flachengefuges. 

Die DE OS 1 961 050 beschreibt ein Flachengefuge aus Metalldrahten, bei 
dem zwischen Metalldrahten Innenfaden entweder verseilt oder als Monofil- 
5 iaden angeordnet sind. Hierbei wird eine besondere Rauigkeit der Oberflache 
der Faden gefordert, die durch das Verseilen einzelner Monofilfaden oder 
durch das Aufrauhen deT Oberflache eines Monofilfadens entsteht. Ein derar- 
tiges Flachengefuge ist jedoch nur fiir eine besonders grobe Filtration zu 
verwenden und eine Anderung des Gefuges wurde gemaB der Entgegenhal- 
10 tung zu einer groBeren Schlitzbildung fuhren. Insbesondere zu einer Tiefen- 
fi Itration sind derartige Gewebe nicht geeignet. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Flachengefiige aus Me- 
tall, insbesondere zur Filtration, so weiterzuentwickeln, dass mit einem 
preiswert herstellbaren Flachengefiige optiniale Filtrationsergebnisse erzielt 
werden kdnnen. Diese Aufgabe wird dadurch gelost, dass zwischen Metall- 
5 draht ein Metallfasergarn eingearbeitet ist, bei dem ein einzelnes Kapillar 
einen Durchmesser von weniger als 100 fan, vorzugsweise weniger als 30 
fon f aufweist, wobei ein Schnitt durch das Metallfasergarn (5 bis 12) mehr 
als 100, vorzugsweise mehr als 500 einzelne Kapillare aufweist. 

Unter Metallfasergarn wird ein durch Spinnverfahren aus Fasern hergestell- 
10 tes fadenforiniges Erzeugnis verstanden. Die hierbei verwendeten Fasern 
konnen ein Bundel extrem langer gesponnener Fasern sein. Die Fasern kon- 
nen jedoch auch gerissen oder gekOrzt sein und zu einem Garn verdrillt sein. 
Vorzugsweise sind Metallfasergarne aus vielen verdrillten Fasern hergestellt, 
wobei durch den Faserdurchmesser, die Faserlange mid die Art der Verdril- 
15 lung oder Nachbehandlung des Games unterschiedlichste Garnarten herge- 
stellt werden konnen. 

Im Gegensatz zum Metallfasergarn wird unter einem Metalldraht ein aus 
Stangenmaterial durch Drahtziehen oder durch Walzen hergestellter Draht 
verstanden. 

20 Das Zusammenwirken von Metalldraht und Metallfasergarn bringt den gro- 
Ben Vorteil, dass das zwischen dem Metalldraht angeordnete Metallfasergarn 
in einer geschiitzten Position z.B. die Aufgabe einer Tiefenfiltration wahr- 
nehmen kann. Das Flachengefiige hat jedoch auch spezielle akustische Ei- 
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genschaften und eine hohe Flexibilitat, die eine Verwendung in verschiedens- 
ten Einsatzbereichen ermoglichen. 
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Gute Versuchsergebnisse wurden erzielt, indcm als Metalldraht ein monofi- 
ler Draht verwendet wurde. Der monofile Draht ist einfach in der Verarbei- 
tung und eignet sich besonders gut zur Drainage des Flachengefuges. 

Vorteilhaft ist es, wenn das Flachengefuge so ausgebildet ist, dass der Me- 
5 talldraht dem Rachengefiige eine glatte Oberflache verieiht. Diese glatte O- 
berflache kann mit mechanischen Mitteln einfach gereinigt werden und er- 
laubt es, ein Flachengefuge mit geringer Schichtdicke herzustellen. 

Je nach AnwendungsfaU kann es vorkommen, dass das beschriebene Fla- 
chengefuge eine zu geringe Festigkeit aufweist. In diesem Fall wird vorge- 

10 schlagen, dass das Flachengefuge eine Stutzschicht aus Metalldraht, vor- 
zugsweise monofilem Draht. aufweist. Diese Stutzschicht, die vorzugsweise 
an einer Seite des Gewebes angebracht ist, kann fur FDtrationszwecke so 
grob gearbeitet sein, dass das Filtrat ungehindert durch die Stutzschicht hin- 
durchtritt. Je nach AnwendungsfaU des Flachengefuges sind jedoch verschie- 

15 denste Arten an Stutzschichten mdglich. 

Insbesondere bei der Verwendung einer Stutzschicht wird vorgeschlagen, 
dass ein Metalldraht, vorzugsweise ein monofiler Draht, das Flachengefuge 
zusammenhalt. Dieser Draht sollte so in das Flachengefuge eingearbeitet 
sein, dass eine ebene Oberflache des Flachengefuges erhalten bleibt. 

20 Bin bovorzugtoc Ausfuhrungsb e ispi e l s ieht vor, d n s t ? oin Schnitt durch das 
MotallfaGorgarn m o hr al s 100+ vorzugsw o is e m e hr ale 500, e inz e lno Kapillare 
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aufwoist. Bin omzplnw Knpillar hat hiorbei e inen Durehmoocor von wonigor 
ate 100 pm raid vorzugsw e ic e wenigor ate 30 fan. 

Die erfindungsgemafie Aufgabe wird auch durch ein Verfahren zur Herstel- 
lung eines Flachengefuges geldst, bei dem ein mit einer Haut umhulltes Me- 
5 tallfasergarn mit einern Metalldraht zu einem Gewebe verwebt wird und an- 
schlieflend die Haut entfernt wird. 

Es hat sich herausgestellt, dass Metallfasergarne nicht einfech zu verweben 
sind und die Gefahr besteht, dass sie wShrend des Webvorganges beschadigt 
werden. ErfindungsgemaB wird daher vorgesehen, dass das Metallfasergam 
10 vor dem Verweben mit einer Haut umbullt wird und nach dem Webvorgang 
diese Haut wieder entfemt wird. Die Haut hSlt die einzelnen Fasern des Gar- 
nes zusammen und bildet eine glatte Oberflache, die den Webvorgang er- 
leichtert. 

Eine Verfahrensvariante sieht vor, dass die Haut mit einer FKissigkeit ent- 
15 fernt wird. Als Haut kann beispielsweise Paraffin verwendet werden, das mit 
60°C warmem Wasser abwaschbar ist. 

Da das erfindungsgemafie Flachengefuge vollstandig aus Metall besteht, ist 
es einfech zu verschweiBen, und daher wird vorgeschlagen, dass das Gewebe 
zu einem Kdrper verschweiBt wird. Dies ermoglicht es, konische Filterfla- 
20 chen, Filterronden oder beliebige Filtrationskorper herzustellen. 

Vor allem fur den Einsatz in der Lebensmittelindustrie wird vorgeschlagen, 
dass als Metallfasergam und als Metalldraht Edelstahl verwendet wird. 
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INTERNATIONAL PRELIMINARY EXAMINATION REPORT 



International application No. 

PCT/DE00/02136 



I. Basis of the report 



1. With regard to the elements of the international application:* 
| | the international application as originally filed 

the description: 

pages l,4J-9 

pages 

pages 2,2a,3,3a,5,6 



, as originally filed 



, filed with the demand 



, filed with the letter of 25 September 2001 (25.09.2001) 



the claims: 

pages 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

, as amended (together with any statement under Article 19 

, filed with the demand 



1-13 



filed with the letter of 05 October 2001 (05.10.2001) 



the drawings: 

pages 

pages 

pages 



1/2,2/2 



, as originally filed 



filed with the demand 



filed with the letter of 



| | the sequence listing part of the description: 

pages 

pages 

pages 



, as originally filed 

. , filed with the demand 



filed with the letter of 



2. 



With regard to the language, all the elements marked above were available or furnished to this Authority in the language in which 
the international application was filed, unless otherwise indicated under this item. 

These elements were available or furnished to this Authority in the following language . which is: 

| | the language of a translation furnished for the purposes of international search (under Rule 23.1(b)). 
LJ the language of publication of the international application (under Rule 48.3(b)). 

f_ | the language of the translation furnished for the purposes of international preliminary examination (under Rule 55.2 and/ 
or 55.3). 

With regard to any nucleotide and/or amino acid sequence disclosed in the international application, the international 
preliminary examination was carried out on the basis of the sequence listing: 

I 1 contained in the international application in written form. 

I | filed together with the international application in computer readable form. 

[ j furnished subsequently to this Authority in written form. 

I | furnished subsequently to this Authority in computer readable form. 

| | The statement that the subsequently furnished written sequence listing does not go beyond the disclosure in the 
international application as filed has been furnished. 

The statement that the information recorded in computer readable form is identical to the written sequence listing has 
been furnished. 



4. 



□ 
□ 



The amendments have resulted in the cancellation of: 

1 1 the description, pages 

1 | the claims, Nos. 

1 I the drawings, sheets/fig 



5. 



| — 1 This report has been established as if (some of) the amendments had not been made, since they have been considered to go 
' — ' beyond the disclosure as filed, as indicated in the Supplemental Box (Rule 70.2(c)).** 



* Replacement sheets which have been furnished to the receiving Office in response to an invitation under Article 14 are referred to 
in this report as "originally filed" and are not annexed to this report since they do not contain amendments (Rule 70.16 
and 70.17). 

** Any replacement sheet containing such amendments must be referred to under item 1 and annexed to this report. 
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IV. Lack of unity of invention 



1 . In response to the invitation to restrict or pay additional fees the applicant has: 
I | restricted the claims. 
I | paid additional fees. 
1 1 paid additional fees under protest. 

□ 

neither restricted nor paid additional fees. 

fC7\ This Authority found that the requirement of unity of invention is not complied with and chose, according to Rule 68. 1 , 
2- 12SJ not to invite the applicant to restrict or pay additional fees. 



3. This Authority considers that the requirement of unity of invention in accordance with Rules 13.1, 13.2 and 13.3 is 
1 1 complied with. 

not complied with for the following reasons: 
See annnexe 



4. Consequently, the following parts of the international application were the subject of international preliminary examination 
in establishing this report: 



all parts. 

1 I the parts relating to claims Nos. 
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Supplemental Box 

(To be used when the space in any of the preceding boxes is not sufficient) 
Continuation of: IV . 3 



As a result of its present formulation, the method 
Claim 9 displays a partial lack of unity (PCT Rule 13.1) 
since only the part introduced by "in particular" refers 
back to the woven fabric according to the invention as 
disclosed in Claims 1-8, yet the scope of protection 
actually claimed is considerably more extensive. Since a 
woven fabric comprising a combination of wire and 
stranded single wire threads is already known from D2 , 
which gives no details of dimensions or the number of 
fibres, the scope extending beyond the reference back to 
Claims 1-7 is not linked with the other independent 
claims by a common inventive concept. 
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V. Reasoned statement under Article 35(2) with regard to novelty, inventive step or industrial applicability; 
citations and explanations supporting such statement 



1 . Statement 

Novelty (N) 

Inventive step (IS) 
Industrial applicability (IA) 



Claims 
Claims 

Claims 
Claims 

Claims 
Claims 



1-13 



1-13 



1-13 



YES 
NO 
YES 
NO 

YES 
NO 



2. Citations and explanations 

Reference is made to the following documents: 

Dl: NL-A-8 105 081, BEKAERT SA NV, 1 June 1983 

(1983-06-01) 
D2 : DE 1 961 050. 

1. Novelty 

The present application concerns a metallic plaited, 
interlocked or woven fabric with a metal fibre 
thread incorporated between the metal wire. Dl 
discloses a sintered flat surface structure, which 
is exactly what the present application sets out to 
avoid, whereas D2 , considered to be the closest 
prior art, discloses a plaited fabric made of wire 
and stranded single wires - see D2, page 2, 
paragraph 3 to page 3, paragraph 3 and also the 
Figures. The subject matter of Claim 1 of the 
present application differs from D2 in that the 
single wire fibres of the thread have a diameter of 
less than 100 urn and the metal fibre thread has more 
than 100 single fibres in cross-section. The 
subject matter of Claim 1 is therefore novel (PCT 
Article 33(2)). 
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2. 



Inventive s tep 



2.1 



The stranded wires of D2 relate to a small number of 
single wires, where the twisted structure gives rise 
to a particular roughness of the surface, the object 
of which is to prevent the surface structure of the 
fabric from becoming misaligned. The diameter of 
the wires is not given. The fine metal fibre thread 
of the present application, on the other hand, in 
combination with the metal wire allows the 
production of a stable filter surface structure with 
extremely fine pores, where there is no need for a 
further backing fabric. The combination of a metal 
fibre thread comprising more than 100 single fibres 
of the given diameter and metal wire in a woven or 
plaited filter is neither known from the prior art 
not can it be derived therefrom. The solution 
proposed in Claim 1 of the present application 
therefore involves an inventive step (PCT Article 
33 (3) ) . 



2.2 Claims 2-13 are dependent on Claim 1 to which they 
refer and therefore likewise satisfy the 
requirements of the PCT in respect of novelty and 
inventive step. Furthermore, even a method 
according to Claim 9, without the restrictions of 
Claim 1 appears to be neither known nor obvious from 
the available prior art . 



3 . 



Industrial applicability 



Industrial applicability is evident 
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VII. Certain defects in the international application 

The following defects in the form or contents of the international application have been noted: 

Claims 9 and 13 contain references to Claims 1-10, which 
is clearly incorrect. It has been assumed that in both 
cases reference to Claims 1-8 was intended . 
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(57) Abstract: Hie invention relates to a plane metal structure which is especially useful for filtration. A metal fibre yarn is in- 
O corporated between me metal wires. The metal wire provides sufficient solidity for the plane structure. The metal fibre yarn is an 
Q excellent material for deep-bed filtration. In a referred embodiment, the metal wire is woven together with me metal fibre yam to 

form a tissue. The metal fibre yarn forms the weft and the metal wire the chain 
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Rachengefuge aus Metall, insbesondere zur Filtration und Verfahren zur 
HersteJlung eines Rachengefuges sowie Verwendung des Rachengefuges 

Die Erfindung betrifft ein Rachengefuge aus Metall, insbesondere zur Filtration, 
und Verfahren zur Herstellune eines Rachengefuges sowie zur Verwendung des 
5 Rachengefuges. 

Rachengefuge aus Metalleewebe werden vor allem zur Filtration und als 
Transportband verwendet. Hierbei besteht haufig die Forderung nach einem 
Gewebe mit einer besonders feinen Oberflache und einer hohen Stabilitat. 
Hierbei tritt das Problem auf, dass zur Erzielung einer besonders kleinen 
10 PorengroBe auch besonders feine Drahte verwendet werden miissen und diese 
feinen Metallgewebe jedoch eine geringe Festigkeit haben. 

Urn trotzdem eine ausreichende Stabilitat des Rachengefuges zu eraieien, 
werden daher feine Filterlagen auf ein groberes Stutzgewebe aufgebracht. Dies 
ermoglicht es, eine hohe Stabilitat eines Filtergewebes mit einer extrem feinen 
15 PorengroBenverteilung zu kombinieren. 

Bei diesen Geweben hat sich jedoch herausgestellt, dass die an der Oberflache 
befindlichen Poren leicht verstopfen und dadurch die Funktion des Siebes 
beeintrachdgen. 

Dieses Problem kann durch den Ubergang von einer Oberflachenfiltration zu 
20 einer Tiefenfiltration gelost werden. Hierzu werden mehrere feine 
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Filteigewebeschichten tibereinander gelegt, so dass die Paitikel beira 
Durchlaufen der feinen Gewebeschichten nach unterschiedlichen Weglangen 
zuriickgehalten werden. Dies ffihrt zu langeren Standzeiten der Siebe, da das 
Sieb erst dann vollstandig verstopft ist, wenn samtliche Sieblagen biockiert sind. 

5 Die Herstellung derartiger Siebe aus mehreren Lagen feiner Gewebeschichten 
ist jedoch sehr aufwendig, da mehrere feine Gewebeschichten produziert und 
miteinander verbunden werden mussen. 

Eine kosrengunstigere Herstellungsweise eines zur Tiefenfiltration geeigneten 
Siebes sieht vor, dass auf etnem Drahtgewebe Metallfasern thennisch 

10 aufgesintert werden und anschlieflend das Flachengefiige gewalzt wild. 
Dadurch entsteht ebenfalls ein zur Tiefenfiltration geeignetes Flachengefiige, 
das jedoch den Nachteil hat, dass die Fasern nicht vollstandig homogen 
aufjgebracht werden konnen und dadurch Unterschiede in der Dichteverteilung 
entstehen. Das Sieb kann daher nicht optimal ausgelegt werden und dies fiihit 

15 zu Kompromissen bei der Fesilegung der maximalen Porengrolie und der 
Ausnutzung der zur Verfiigung stehenden Filtertlache. 

Die gesinterten Flachengefiige haben dariiber hinaus den Nachteil, dass sie in 
Ofen erhitzt werden miissen und diese Ofen nur spezielle Abmessungen 
aufweisen. Ubliche Ofen haben beispielsweise eine Brcite von 600 mm oder 
20 1 .200 mm und sind daher zu klein fiir die Herstellung von Bahnen mit 3000 mm 
Brcite. Dies hat zur Folge, dass in der Praxis mehrere Platten 
aneinandergeschweifit werden. Dadurch entstehen jedoch Verluste bei der 
nutzbaren Filterflache und Unebenheiten an der Oberflache des Flachengefuges. 
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Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Flachengefuge aus Metall, 
insbesondere zur Filtration, so weiterzuentwickeln, dass mit einem preiswert 
herstellbaren Flachengefuge optimale Filtrationsergebnisse erzielt werden 
konnen. Diese Aufgabe wind dadurch gelost, dass zwischen Metalldraht ein 
5 Metallfasergarn eingearbeitet ist. 

Unter Metallfasergarn wind ein durch Spinnverfahreh aus Fasem hergestelltes 
fadenformiges Erzeugnis verstanden. Die hierbei verwendeten Fasern konnen 
ein Biindel extrem langer gesponnener Fasem sein. Die Fasern konnen jedoch 
auch gerissen oder gekurzt sein und zu einem Gam verdrilit sein. Vorzugsweise 
10 sind Metallfasergarne aus vielen verdrillten Fasem hergestellt, wobei durch den 
Faseidurchmesser, die Faseriange und die Art der Verdrillung oder 
Nachbehandlung des Games unterschiedlichs: Gamarten hergestellt weiden 
konnen. 

Im Gegensatz zum Metallfiasergam wind unter einem Metalldraht ein aus 
15 Stangenmaterial durch Drahtziehen oder durch Walzen hergestellter Draht 
verstanden. 

Das Zusammenwirken von Metalldraht und Metallfasergarn bringt den groflen 
Vorteil, dass das zwischen dem Metalldraht angeordnete Metallfasergarn in 
einer geschutzten Position z.B. die Aufgabe einer Tiefenfiltration wahmehmen 
20 kann. Das Flachengefuge hat jedoch auch spezielle akustische Eigenschaften 
und eine hohe Flexibility die eine Verwendung in verschiedensten 
Einsatzbereichen ermoglichen. 
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Bei der Anwendung des erfindungsgematien Flachengefuges zur Filtration dient 
das Metallfasergam ais Filterkorper fur eine Tiefenfiltration, wahrend der 
Metalldraht das Metallfasergam vbr mechanischen Beeintrachtigungen schutzt 
und die Entwasserung der Metallfaser verbessert. Der Draht legt sich an das 
5 Metallfasergam an und verbessert dadurch das Ableiten der Fliissigkeit vom 
Gam, wodurch eine optimale Drainage entsteht. 

Vorteilhaft ist es, wenn das Metallfasergam einen grofteren Durchmesser als 
der Metalldraht aufweist. Durch die Vergrolierung des Gamanteils kann 
beispielsweise bei der Filtration die Tietentlltrationswirkung erhdht weiden, 
10 wahrend ein Metalldraht geringeren Durchmessers ausreicht, um die Drainage- 
und Schutzfunktion zu erfullen. 

Das Flachengefiige kann als Geflecht, Gewirk oder ahnliches ausgebildet sein. 
Eine einfache Herstellung wind erreicht, wenn der Metalldraht mit dem 
Metallfasergam verwebt ist. Dadurch entsteht ein Gewebe, das die Vorzuge 
15 eines Drahtgewebes mit den Vorziigen des Metallfasergamgewebes verbindet. 

Als besonders voneilhaft hat es sich bei der Herstellung derartiger Gewebe 
erwiesen, wenn der Metalldraht die Kette und das Metallfasergam den Schuss 
des Gewebes bilden. Das Metallfasergam ist dadurch geschiitzt im Gewebe 
angeoidnet und hat im Idealfall keine Knickstellen, die das Gam partiell 
20 ubermafiig komprimieren konnten. 
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Gute Vereuchsergebnisse wunden erzielt, indem als Metalldraht ein monofiier 
Draht verwendet wunde. Der monofile Draht ist einfach in der Verarbeitung und 
eignet sich besonders gut zur Drainage des Flachengefiiges. 

Vorteilhaft ist es, wenn das Rachengefuge so ausgebiidet ist, dass der 
Metalldraht dem Rachengefuge eine giatte Oberflache verleiht. Diese glatte 
Oberflache kann mil mechanischen Mitteln einfach gereinigt weixlen und erlaubt 
es, ein Rachengefuge mit geringer Schichtdicke herzusteilen. 

Je nach Anwendungsfall kann es vorkommen, dass das beschriebene 
Rachengefuge eine zu geringe Fesiigkeii aufvveist. In diesem Fall win! 
vorgeschlagen, dass das Rachengefuge eine Stutzschicht aus Metalldraht, 
vorzugsweise monofilem Draht, autweist. Diese Stutzschicht, die vorzugsweise 
an einer Seite des Gewebes angebracht ist, kann fur RJtrationszwecke so grab 
gearbeitet sein, dass das Rltrai ungehindert durch die Stutzschicht hindurchtritt. 
Je nach Anwendungsfall des Rachengeniges sind jedoch verschiedenste Arten 
an Stiitzschichten moglich. 

Insbesonderc bei der Verwendung einer Stutzschicht wird vorgeschlagen, dass 
ein Metalldraht, vorzugsweise ein monofiier Draht, das Rachengefuge 
zusammenhalt. Dieser Draht sollte so in das Rachengefuge eingearbeitet sein, 
dass eine ebene Oberflache des Rachengefiiges erhalten bleibt. 

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel sieht vor, dass ein Schnin durch das 
Metalltasergam mehr als 100, vorzugsweise mehr als 500, einzelne Kapillarc 
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aufweist. Ein einzelnes Kapillar hat hierbei einen Durchmesser von wenigerals 
100 fim und vorzugsweise wenigerals 30 /xm. 

Die erfindungsgemafle Aufgabe wind auch durch ein Verfahren zur Herstellung 
eines Flachengefiiges gelost, bei dem ein mit einer Haut umhulltes 
5 Metallfasergarn mit einem Metalldraht zu einem Gewebe verwebt wind und 
anschliefiend die Haut entfemt wind. 



Es hat sich herausgestellt, dass Metal Ifasergame nicht einfach zu verweben sind 
und die Gefahr besteht, dass sie wahrend des Webvorganges beschadigt 
wenden. Erfindungsgemafi wind daher vorgesehen, dass das Metallfasergam vor 
10 dem Verweben mit einer Haut umhtillt wind und nach dem Webvoigang diese 
Haut wieder entfemt wind. Die Haul halt die einzelnen Fasem des Games 
zusammen und bildet eine glatte Oberflache, die den Webvoigang erleichtert. 

Eine Verfahrensvariante sieht vor, dass die Haut mit einer Flussigkeit entfemt 
wind. Als Haut kann beispielsweise Paraffin verwendet wenden, das mit 60°C 
15 waimem Wassef abwaschbar ist. C 

Da das erfindungsgemafte Flachengefiige vollstandig aus MetaJI besteht, ist es 
einfach zu verschweifien, und daher wind vorgeschlagen, dass das Gewebe zu 
einem Korper verschweiflt wind. Dies ermoglicht es, konische Filterflachen, 
Rlterronden oder beliebige Filtrationskorper herzustellen. 

20 Vor allem fur den Einsatz in der Lebensmittelindustrie wind vorgeschlagen, dass 
als Metallfasergam und ais Metalldraht Edeistahl verwendet wind. 
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Ein besonders bevorzugter Einsatzbereieh des erfindungsgemaften 
Fiachengefiiges ist die Tiefenfiltration. 

Ein bevorzugtes Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung ist in der Zeichnung 
daigestellt und wind im tblgenden naher beschrieben. Es zeigt 

5 Figur 1 eine Ansicht einer Seitenflache des Fiachengefiiges, 

Figur 2 eine Ansicht der Unterseite des Flachengefuges, 

Figur 3 eine Ansicht der gegeniiberliegenden Seite des Fiachengefiiges, 

Rgur 4 eine weitere Ansicht des Fiachengefiiges und 

Figur 5 einen vergrolterten Ausschnitt der in Figur 3 gezeigten Ansicht. 

10 Das in deri Figuren gezeigte Flachengefiige 1 besteht aus einer Vielzahl an 
Metalldrahten 2, 3, 4, die mit einem Metallfasergam 5 verwebt sind. Hieibei 
bilden die monofilen Metalidrahte 2. 3 und 4 die Kette, wahrend das 
Metallfasergam den Schuss bildet. Beispielsweise die Figur 3 zeigt deutlich, 
wie beabstandet zueinander mehrere Metallfasergamstrange 5, 6, 7, 8, 9, 10, 

15 1 1, 12 angeordnet sind und die monofilen Metalidrahte, wie beispielsweise der 
monofile Metalldraht 3 , abwechselnd oberhalb von zwei Metallfasereamen 6, 7 
und unterhalb von zwei Metalltasergamen 8, 9 gefiihrt sind. Da der daneben 
liegende Metalldraht 4 urn den Abstand eines Metallfasergames 6 veisetzt, 
zunachst oberhalb zweier Metalltasergame 7 und 8 und dann unterhalb zweier 

20 Metallfasergame 9 und 10 gefiihrt ist, werden die Metallfasergame durch 
dazwischenliegende Metalidrahte beabstandet gehalten. 
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Die paral!el.zueinander angeoidneten Metallfasergame 5, 6, 7, 8, 9, 10, 1 1, 12 
bilden eine Ebene, und die Oberflachen der Metalldrahte 2, 3, 4 bilden oberhalb 
und unteriialb dieser Ebene parallele Oberflachen 13 und 14. 

Die obere Oberflache 13 ist besonders glatt ausgestaltet, urn einfach reinigbar 
5 zu sein und die untere Oberflache 14 dient der Anlage einer Stutzschicht 15. 
Die Stutzschicht 15 wird wiederum aus einem Gewebe aus monofilen 
Metalldrahten 16, 17, 18, 19 gebildet, die unterhalb der zuvor beschriebenen 
Gewebeschicht angeoranet ist und von Metalldrahten 16 bis 19 mit einem 
grofleren Durchmesser als den zuvor beschriebenen Metalldrahten 2, 3, 4 
10 gebildet wird. 

Im vorliegenden Fall bildet das Gewebe aus den Metalldrahten 2, 3, 4 und dem 
Metallfasergam 5 bis 12 die Filtrationsschicht 20 und das Gewebe mit den 
dickercn Metalldrahten 16 bis 19 die Stutzschicht 15. Die Stutzschicht 15 ist 
durch relativ dunne Metalldrahte 2 1 , 22 mit der Filterschicht 20 verbunden. 

15 Das Zusammenwirken zwischen den Metalldrahten 2 bis 4 und dem C 
Metallfasergam 5 bis 12 zu einem festen GefUge ist den Figuren 2 bis 5 und 
insbesonderc einer Zusammenschau samtlicher Figuren zu entnehmen. Fur den 
Fachmann ergibt sich aus den Figuren dergenaue Verlauf der einzelnen Drahte, 
der ein wesendiches Element der Erfindung darstellt. 

20 Die Figuren stellen das Gewebe in stark vergroBerter Weise dar. Insbesonderc 
der Figur 5 ist zu entnehmen, dass das Metallfasergam 5 aus einem 
Metallfasergarnstrang aus vielen einzelnen Kapillarcn 23 besteht. Der 
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Merallfasergamstrang 5 legt sich zwischen die monofilen Metalldrahte 2, 3 und 
4 der Kette urid fiillt die von der Kette gebildeten Hohlraume vollstandig aus. 
Dies ist an dem in Figur 5 dargestellten augenfbrmigen Quenschnitt des 
MeraUfasergarnstrangs 5 deutlich zu erkennen. 

5 In der Praxis ist das Gewebe fiir eine Rlterfeinheit von etwa 1 m bis 200 m 
ausgelegt. 

Die verwendeten Metalltasergame haben mehr ais 500 einzelne Kapillare mit 
jeweils einem Durchmesser von unter 30 m, und die Feinheit dieses Materiaies 
fuhn dazu, dass beim Verweben das Gam leicht beschadigt wind. Daher wild 
10 jcder Faden zunachst mit einer Paraffinschicht iiberzogen und erst anschliefiend 
verwebt. Die Paraffinschicht erleichtert den Webvorgang und schutzt das 
Gewebe. Anschliefiend kann die Paraffinschicht in 60°C warmen Wasser 
abgewaschen weiden, so dass die Rltrationseigenschaften des Metallfaser- 
games wieder hergestellt werden. 

15 Ublicherweise wird das so gebildete Flachengenige anschliefiend zu 
Rlterronden oder, je nach Anwendungsfall, zu anderen Rlterkorpem 
verschweifit. Die Verfugbarkeit besonders breiter Webstuhle zur Verarbeitung 
von Metaildrahten ermoglicht die Herstellung von Gewebebahnen mit mehreren 
Metem breite, die fiir unterschiedlichste Einsatzzwecke geeignet sind. 
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Patentanspriiehe: 



5 2. 
3. 

10 

4. 

5. 

15 

6. 



Flachengefiige (!) aus Metall, insbesonderc zur Filtration, dadurch 
gekennzeichnet, dass zwischen Metalldraht (2 bis 4) ein Metallfasergara 
(5 bis 12) eingearbeitet ist. 

Flachengefiige nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass das 
Metallfasenjam (5 bis 12) einen grofteren Durchmesser als der 
Metalldraht (3 bis 4) aufweist. 

Flachengefiige nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Metalldraht (2 bis 4) mit dem Metallfasergam 
(5 bis 12) verwebt ist. 

Flachengefiige nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der 
Metalldraht (2 bis 4) die Kette und das Metallfasenjam (5 bis 12) den 
Schuss eines Gewebes bilden. 



Flachengefiige nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Metalldraht (2 bis 4) ein monofiler Draht ist. 

Flachengefiige nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Metalldraht (2 bis 4) eine glatte Oberflache 
(13, 14)bildet. 
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7. Flachengefiige nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Flachengefiige (1) eine Stutzschicht (15) aus 
Metalldraht (16 bis 19), vorzugsweise monofilem Draht, aufweist. 

8. Flachengefiige nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
5 gekennzeichnet, doss Metalldraht (22), vorzugsweise monofiler Draht, 

das Flachengefiige ( 1 ) zusammenhalt. 

9. Flachengefiige nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein Schnitt durch das Metalltasergam (5 bis 12) 
mehr als 100, vorzugsweise mehr als 500 einzelne Kapillare aufweist, 

10 10. Flachengefiige nach einem der vorhergehenden Anspriiche, dadurch 
gekennzeichnet, dass ein einzelnes Kapillar einen Durchmesser von 
weniger als 1 00 m, vorzugsweise weniger als 30 m, aufweist. 

11. Vertahren zur Herstellung eines Flachengefuges, insbesondere nach 
einem der Anspriiche 1 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dass ein mit 

15 einer Haut umhulltes Metallfasergarn (5 bis 12) mit einem Metalldraht (2 

bis 4) zu einem Gewebe verwebt und anschlieBend die Haut entfemt 
wild. 

12. Vertahren nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Haut 
mit einer Fliissigkeit entfemt wild. 

20 13. Vertahren nach einem der Anspriiche 11 Oder 12, dadurch 
gekennzeichnet, dass das Gewebe zu einem Korper verschweilit wild. 
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14. Verfahren nach einem der Anspriiche 11 bis 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass als Metallfasergam (5 bis 12) und als Metalldraht 
(2 bis 4) Edelsiahl verwendet wind. 

15. Verwendung eines Flachengefiiges nach einem der Anspriiche 1 bis 10 
fur die Tiefenfiltration. 
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